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Chemisch-Analytische Prufungen

Thermoanalysen Thermogravimetrie (TGA)

Mittels Thermoanalysen konnen Werkstoffe identifiziert und cha-  Das Gewicht der Probe wird sehr prazise gemessen wahrend
rakterisiert werden. Folgende typische Verfahren werden ange- dem sie in einem Ofen auf hohe Temperaturen erhitzt wird.
wendet:

Die TGA dient dazu, die Elastomerbasis sowie die Mischungszu-

Dynamische Differenzkalorimetrie (DSC) sammensetzung von Elastomerteillen zu bestimmen oder auch
den Glas- oder Kohlefasergehalt in Kunststoffen zu messen.

Die Probe wird in einem Ofen einem definierten Temperaturver-
auf unterworfen. Dabel wird der Warmestrom gemessen, wel-
cher der Probe zugefuhrt oder von der Probe abgefuhrt werden
MuSsS.

Die DSC dient zur Identifikation des Polymertyps anhand der
Kristallitschmelztemperatur und/oder der Glasubergangstem-
peratur sowie zur Bestimmung der Kristallinitat. Auch konnen
Aushartungsprozesse oder die thermische Stabilitat eines Werk-
stoffs untersucht werden.
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Gas Controtler GC 200

e
] Te 25.00°C —
=cc 200 mifmin | = -
- .-- . = . ‘__‘_--‘- —#-"'—_-
S ?-'_f :f:%_ e -

¥ Please Do Noy 7, .

p TS

DSC-Analysegerdt mit Stickstoffkiihlung und Spiilgasversorgung I T TGA-Analysegerdt mit Spiilgasversorgung
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Bestimmung der Glasiibergangs-, Kristallisations- und Schmelztemperaturen sowie der Kristallinitéiten Bestimmung der Elastomerbasis und der Mischungszusammensetzung eines Elastomerteils
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Bestimmung der thermischen Stabilitdt eines Kunststoffs (Oxidations-Induktionszeit OIT) Bestimmung des Fiillstoffgehaltes (Glasfasern) eines Kunststoffs
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